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Drukarnie cyfrowe sg dosc¢ specyficznymi zaktadami poligraficznymi. Z jednej strony supernowoczesna technika
$cisle nadzorowana przez producenta urzadzen? (tusze, tonery, a czesto i poditoza sg dostarczane przez tego
samego producenta — np. Xerox), zas z drugiej strony operatorzy sprzetu, ktorzy czesto wywodzg sie z DTP i na
obrébce wykonczeniowej produktéw poligraficznych po prostu sie nie znajg. Prawdg jest, ze obecne drukarki,
czasami nawet o wydajnosciach doréwnujacych wydajnosciom maszyn offsetowych, dziatajg? praktycznie
bezobstugowo, podobnie jak ksero, jednak zawsze otwarte pozostajg kwestie zwigzane z samym papierem i tym,
co z nim zrobié po zadrukowaniu.

W sukurs idg tutaj dostawcy maszyn do obrébki koncowej. Wiele firm przekonato sig, ze ,,cyfraki” to nie chwilowa
moda, ktdéra szybko minie, za$ korzystne oferty wspodtpracy przy budowie sprzetu introligatorskiego
doprowadzity do powstania wielu ciekawych rozwigzan.

Mamy obecnie na rynku wiele urzadzen do obrébki wykoriczeniowej drukéw cyfrowych, na przyktad linie do
oprawy zeszytowej, oklejarki, ztamywarki, niciarki, a nawet linie do oprawy twardej. Wychodzac naprzeciw
potrzebom stworzono nowg generacje maszyn, czesto z catkowicie automatycznym narzgdem, tak aby ich
obstuga nie wymagata dogtebnej znajomosci tematu, a jedynie przyuczenia na stanowisku. Rozwigzania te
umozliwiajg? prowadzenie produkcji, ustug poligraficznych w oparciu o niewielka liczbe personelu, ktéry moze
skupi¢ sie na przygotowaniu prac do drukowania, koordynacji wykonania zadan.

Oto obrazek niemal idealny: maszyny drukuja, tu sie papier wktada, tam wychodzi zadrukowany, gdzie indziej
zostanie ztamany i na przyktad zszyty, az powstanie zeszyt. Czego brakuje do ideatu? Znajomosci
podstawowych praw rzgdzacych papierem w trakcie dalszej obrébki, a bez tej wiedzy mozna bardzo fatwo sie
potkngé. Introligatorowi z wieloletnim stazem ponizsze wskazédwki moga? wydawac sie banalne, ale w
drukarniach cyfrowych rzadko pracujg introligatorzy.

Biorgc pod uwage specyfike produkcji musimy uwzgledni¢ nastepujace czynniki:

e wykonywane zlecenia sg w krétkich seriach, w réznych formatach; gramatury papieru moga réwniez sie
réznié

e catkowity czas wykonania zlecenia musi by¢ krétki — na tym polega przewaga techniki cyfrowej

¢ ilos¢ makulatury powinna by¢ zredukowana do minimum; nie do pomyslenia jest, aby zmarnowa¢ potowe
naktadu na ustawienie na przyktad ztamywarki czy zbieraczki

* poza kompleksowymi wysokowydajnymi systemami on-line wiekszo$¢ obrdbki introligatorskiej jest
wykonywania na oddzielnych urzadzeniach

® zamawiane prace czesto wymagajg skomplikowanej obrébki i konieczna jest konsultacja z fachowcem;
pamietajmy, ze nie wszystkie marzenia zleceniodawcy sg mozliwe do spetnienia lub tez koszt ich spetnienia
moze wielokrotnie przewyzszy¢ koszt samego druku.

Zanim omoéwie najczesciej wystepujace procesy obrobki wykonczeniowej, chciatbym napisac stéw kilka na
temat papieru i jego zachowania sie podczas obrébki.

Papier

Niemal wszystkie procesy druku cyfrowego nadmiernie wysuszajg papier. PdZniej nastepuje wchtanianie przez
przesuszony papier wilgoci z powietrza i zwigzane z tym fatdowanie i wyginanie sie arkuszy oraz problemy
zwigzane z elektrycznoscig statyczng. Sg to zjawiska bardzo niekorzystne z punktu widzenia obrdébki
wykonczeniowej drukdw, mogace powodowac problemy podczas kolejnych operacji.

Sposoby zaradzenia problemom:

e jesli jest to mozliwe, nalezy klimatyzowad papier — najlepiej w niskich stosach — w okresie pomiedzy
drukowaniem i dalszg obrdbka

e zaleca sie utrzymywanie wilgotnosci wzglednej powietrza na poziomie okoto 50%

e zalecane temperatury to 19-23 st. C


https://www.youtube.com/watch?v=tvbP0E_r5ZI
https://www.youtube.com/watch?v=tvbP0E_r5ZI
https://www.youtube.com/watch?v=Mio5FXZnUpw
https://www.youtube.com/watch?v=ZEUhQdsAQyw
https://www.youtube.com/watch?v=GQYEJ7305iw
https://www.youtube.com/watch?v=p8xHw0AQHKk

¢ jezeli chodzi o elektrycznosc statyczng, mozna stosowac dejonizatory oraz spraye, podobnie jak w druku
offsetowym.

Obrdébka wykonczeniowa
Krojenie

Operacja ta wystepuje powszechnie. Wiekszo$¢ prac jest przed zapakowaniem obcinanych na format. Wiele
drukarn? cyfrowych nie dysponuje krajarkami introligatorskimi ,,z prawdziwego zdarzenia” — s one ciezkie i
kosztowne, a przy tym czesto niepotrzebne do tego profilu ustug. Jednak nie ma nic darmo: mniej
skomplikowane gilotyny nie majg na przyktad precyzyjnej hydraulicznej regulacji sity docisku, sg czesto mniej
doktadne.

Sposoby zaradzenia problemom:

¢ podczas krojenia nalezy dbac o wtasciwe cisnienie docisku; zbyt duzy docisk jest niewskazany przy ciezkich i
twardych materiatach

¢ z uwagi na konstrukcje wielu mniejszych gilotyn zaleca sie krojenie niskich stoséw materiatu, w miare
mozliwosci bez przemieszczania siodetka

* pamietajmy o sprawdzeniu stopnia zuzycia noza i o jego kacie!

Ztamywanie
Zmorg jest tutaj pekanie grzbietéw, brak doktadnosci.
Sposoby zaradzenia problemom:

e czesto jedynym sposobem na pekajace grzbiety jest nagniatanie (bigowanie), na przyktad oktadki, na
klasycznej bigéwce

e istniejg specjalistyczne bigi, umozliwiajgce poprawng obrébke materiatdw nastreczajgcych problemy na
ztamywarce, lecz przystawki te sg bardzo drogie (np. Tri-creaser)

¢ jezeli nasza ztamywarki z powodu swojej konstrukcji nie zapewnia wysokiej doktadnosci, wéwczas jedynym
rozwigzaniem jest czesta kontrola, obnizenie predkosci pracy; jezeli jest to mozliwe, wprowadzmy w projekcie
graficznym pomiedzy stronami przejecia tonalne zamiast ostrych linii

e klimatyzowanie papieru pomaga usungc trudnosci z jego obrdébka, to znaczy ktopoty z naktadaniem i
elektrycznos¢ statyczna.

Kaszerowanie
Coraz wiecej prac, zwtaszcza typu reklamowego, jest kaszerowanych folig. Wystepuja tutaj dwa zagadnienia:
¢ zmiana koloru produktu — zadna folia nie jest w stu procentach przezroczysta i bezbarwna

e w uktadzie: toner —folia niektére pigmenty mogg pod wptywem podwyzszonej temperatury wchodzi¢ w
reakcje ze sktadnikami folii.

Nalezy pamietac, iz pokryte folig wydruki trudno jest dalej obrabiac. Na przyktad, aby oklei¢ oktadki, trzeba
zastosowac specjalne kleje.

Oprawa zeszytowa

Oprawa zeszytowa drukéw cyfrowych jest czesto wykonywana na zbieraczkach wiezowych, wyposazonych w
przystawki do szycia, ztamywania i obcinania. Podobnie jak w ztamywaniu, bolgczka jest tutaj pekanie grzbietu.
Niestety, ze wzgledéw technologicznych wszystkie arkusze po zebraniu sg ztamywane wraz z oktadka, co
jeszcze pogtebia problem. Jedynym srodkiem zaradczym jest tutaj przestrzeganie reguty ztamywania wzdtuz
wtdkien i, jesli to mozliwe, stosowanie niskich gramatur. W bardziej ktopotliwych przypadkach sensowne jest
reczne zebranie i zszycie naktadu — unika sie wtedy czesto strat i rozczarowan.



Oprawa klejona

Powszechnie stosowane sg tutaj oklejarki jednozaciskowe, czesto o uproszczonej, delikatnej konstrukcji.
Trzeba miec swiadomos¢, ze zakres ich pracy jest ograniczony i wykonanie ksigzki o duzej grubosci moze by¢
niemozliwe.

Zagadnieniem, na ktére trzeba zwrdci¢ uwage, jest dobdr kleju — czasami tutaj tkwi klucz do sukcesu. Dobrym
rozwigzaniem jest w wielu przypadkach zastosowanie, jesli czas na to pozwala, kleju na zimno — wigze on
wolno, lecz daje potfaczenie o wysokiej elastycznosci.

Podsumowanie

W krétkim artykule trudno doktadnie omoéwic¢ wszystkie operacje wchodzgce w zakres obrdbki
wykonczeniowej. Chciatem tu jedynie zasygnalizowad czytelnikowi niektdre problemy, z jakimi moze sie
zetkng¢. Doradzam tez stosowanie sie do nastepujacych regut:

® obrdbka po druku stanowi bardzo istotny element wykonania pracy i musi by¢ uwzgledniona w kalkulacji
kosztow; jezeli nie jeste$Smy pewni danej technologii, lepiej skonsultowac sie z fachowcem niz ponies¢ straty.

¢ szeroko oferowane mate, proste urzadzenia do oprawy, szycia itp. majg z racji swojej konstrukcji ograniczony
zakres zastosowania; dopiero praktyka pokazuje, jakie produkty mozna na nich przetworzy¢; dane techniczne
nie zawsze oddajg realne mozliwosci

¢ zawsze nalezy kierowac sie zdrowym rozsadkiem i gromadzi¢ doswiadczenia; bagaz doswiadczen jest czesto
kapitatem wiekszym niz maszyny, za$ ksztatcenie personelu jest najlepszg inwestycja.

Ksigzki - Jak to jest zrobione?

https://www.youtube.com/watch?v=CpXYhuRQtY4

Jak to jest zrobione - Gazety

https://www.youtube.com/watch?v=LUdoLtYX8rM

Jak powstaje Gazeta Wyborcza

http://www.agora.pl/agora/1,110780,9391094,Jak powstaje Gazeta Wyborcza ,,ga,,1.html



https://www.youtube.com/watch?v=CpXYhuRQtY4
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